湖北文理学院电子竞价要求
1、 项目概况

1、 项目名称：机械工程学院工程实训中心耗材采购
2、 交货期：10个日历日。
3、 预算：8.33万元（超过此预算为废标）。
4、 质保期：验收合格后至少一年，厂家提供质保期限大于一年的，依其规定。
5、 售后服务:具备完善的技术支持和售后服务能力。

6、 其他要求:免费提供系统的设备使用现场培训。

7、 交货地点：湖北文理学院，湖北省襄阳市襄城区隆中路296号。供货商须送到指定房间。供货商不能以快递、物流等运输让采购人提货的方式供货，否则将被拒收。
8、 付款方式：

1 采购方不支付预付款。

2 货到、安装、验收合格后，以最终用户的收货证明、验收报告以及中标方提供的发票和质保金等证明为依据，采购方及时办理付款手续，政府财政部门直接将全部货款支付给中标方。遇到特殊情况，付款将相应延迟。
3 中标方必须按国家有关财税规定开具正规发票。
2、 投标资格要求

投标资格要求为本次项目投标人应具备的基本条件，参加本项目竞标的投标人必须满足投标资格要求中的所有条款，并按照相关规定递交资格证明文件，未按要求递交的投标人，其投标将被拒绝。

1、投标人应具备《政府采购法》第二十二条规定的以下条件：

1.1具有独立承担民事责任的能力；

1.2具有良好的商业信誉和健全的财务会计制度；

1.3具有履行合同所必需的设备和专业技术能力；

1.4有依法缴纳税收和社会保障资金的良好记录；

1.5参加本采购活动前三年内，在经营活动中没有重大违法记录；

2、供应商在“信用中国”（www.creditchina.gov.cn）网站中未被列入失信被执行人、重大税收违法案件当事人名单、政府采购严重违法失信行为记录名单。
3、 报价要求

1、报价的价格构成

1.1供应商在本次竞价采购的总报价应包括本项目所涉及的有关费用进行报价，包括：设计、设备采购、运输、安装、调试、技术培训、维修、售后服务等，以及所有根据合同或其它原因应由供应商支付的税金和其它应缴的费用，以及可合理推断的责任和义务。

1.2本次采购的响应价采用固定价格方式。除非另有规定，供应商所报的单价和以细目总价填报的价格在合同实施期间应保持不变，均不受市场价格及政策性价格的调整而增减。
1.3以人民币为报价货币，提供正式的税务发票。
对于本文件未列明，而投标供应商认为必需的费用也需列入投标总报价。在合同实施时，采购人将不予支付中标供应商没有列入的项目费用，并认为此项目的费用已包括在投标总报价中。

竞价公告中的预算单价仅供参考。但报价的总额不得超出拦标价。
4、 采购清单及技术要求
	序号
	名称
	型号
	单位
	数量
	备注

	1
	车床正爪
	CA6140
	付
	2
	

	2
	车床反爪
	CA6140
	付
	2
	

	3
	三爪卡盘
	200
	个
	2
	配正反爪

	4
	三爪卡盘
	160
	个
	2
	配正反爪

	5
	精密平口钳（机用）
	200mm（cnc）
	个
	2
	8寸带底

	6
	带表游标卡尺
	0-150mm
	把
	2
	

	7
	带表游标卡尺
	0-200mm
	把
	2
	

	8
	外径千分尺
	0-25mm
	把
	1
	

	9
	
	25-50mm
	把
	1
	

	10
	
	50-75mm
	把
	1
	

	11
	
	75-100mm
	把
	1
	

	12
	
	100-125mm
	把
	1
	

	13
	
	125-150mm
	把
	1
	

	14
	
	150-175mm
	把
	1
	

	15
	
	175-200mm
	把
	1
	

	16
	内径百分表
	10-18mm
	把
	1
	

	17
	
	6-10mm
	把
	1
	

	18
	
	18-35mm
	把
	1
	

	19
	
	35-50mm
	把
	1
	

	20
	
	50-160mm
	把
	1
	

	21
	
	160-250mm
	把
	1
	

	22
	手用钢锯条
	24t
	支
	10000
	

	23
	护目镜
	防风沙飞溅安全透明
	个
	50
	霍尼韦尔护目镜

	24
	帆布手套
	
	双
	200
	

	25
	焊条
	3.2
	箱
	10
	

	26
	切割片
	107×1.2×16
	片
	200
	

	27
	二氧化碳气
	
	瓶
	5
	

	28
	氩气
	
	瓶
	5
	

	29
	氧气
	
	瓶
	2
	

	30
	乙炔
	
	瓶
	2
	

	31
	二氧化碳保护咀
	Φ1-1.25
	个
	10
	

	32
	氩弧焊保护咀
	Φ2-2.5
	个
	10
	

	33
	圆柄冲击过墙钻头
	22*500mm）
	根
	1
	

	34
	圆柄冲击过墙钻头
	35*500
	根
	1
	

	35
	洗衣粉
	505克
	包
	100
	

	36
	内六方扳手
	MNT906209
	套
	5
	

	37
	铣床用压板套装
	M12-58-PC
	套
	2
	

	38
	直柄硬质合金铣刀（钨钢）
	Φ8
	支
	20
	

	39
	
	Φ10
	支
	20
	

	40
	
	Φ12
	支
	20
	

	41
	
	Φ14
	支
	20
	

	42
	
	Φ16
	支
	20
	

	43
	充电式手电钻
	25v双速两电
	个
	2
	

	44
	铣床刀片（三角形）
	Yt15
	片
	50
	

	45
	铣床刀片（四方）
	Yt15
	片
	50
	

	46
	镗孔刀杆
	Φ12
	把
	2
	KENNAMETAL

	47
	
	Φ14
	把
	2
	

	48
	
	Φ16
	把
	2
	

	49
	
	Φ20
	把
	2
	

	50
	
	Φ25
	把
	2
	

	51
	内挖槽刀杆
	Φ20
	把
	2
	

	52
	正切槽刀杆（2.4刀片）
	20*20
	把
	2
	

	53
	反切槽刀杆（2.4刀片）
	20*20
	把
	2
	

	54
	正切槽刀杆（1.6刀片）
	20*20
	把
	2
	

	55
	正外圆刀杆
	25*25
	把
	2
	

	56
	直柄加长杆
	C20-er16m-100l
	把
	1
	

	57
	车床外圆刀片
	WNMMG080404
	片
	20
	

	58
	
	WNMMG080402
	片
	20
	

	59
	
	WNMMG080408
	片
	20
	

	60
	
	VNMG160404
	片
	20
	

	61
	
	VBMT160404VFPR930
	片
	20
	

	62
	
	CCMT060204VP15TF
	片
	20
	

	63
	
	CCMT060202VP15TF
	片
	20
	

	64
	含钴钻头套
	25支套
	套
	2
	松崎

	65
	切削液
	
	桶
	1
	

	66
	润滑油
	32#
	桶
	1
	

	67
	圆钢
	Φ20
	KG
	1000
	

	68
	圆钢
	Φ32
	KG
	1000
	

	69
	圆钢
	Φ35
	KG
	100
	

	70
	圆钢
	Φ40
	KG
	100
	

	71
	圆钢
	Φ45
	KG
	100
	

	72
	圆钢
	Φ50
	KG
	100
	下料1m/根

	73
	圆钢
	Φ55
	KG
	100
	下料1m/根

	74
	圆钢
	Φ60
	KG
	200
	下料1m/根

	75
	圆钢
	Φ80
	KG
	200
	下料1m/根

	76
	圆钢
	Φ85
	KG
	500
	下料1m/根

	77
	圆钢
	Φ90
	KG
	500
	下料1m/根

	78
	圆钢
	Φ95
	KG
	500
	下料1m/根

	79
	圆钢
	Φ100
	KG
	500
	下料1m/根

	80
	圆钢
	Φ110
	KG
	500
	下料1m/根

	81
	圆钢
	Φ120
	KG
	500
	下料1m/根


5、 投标商投标要求：
1、提供上述第一、二、三条中要求的证明材料，加盖公章。
2、以表格形式提供第四条采购清单中所投产品的规格型号及分项报价，格式自拟。
3、以表格形式提供第四条采购清单中所投产品技术参数的偏离说明。要求达到无偏离或正偏离。
4、请将上述材料用彩色扫描制作成PDF文档，以附件形式上传到系统中。仅报价未提供上述材料的，投标无效。



